Maquinas automaticas de soldagem por cunha, maquinas combinadas de cunha/ar quente de
ferramentas manuais LEISTER para soldagem e preparacao de geomembranas para aplicacao
em engenharia civil e construcao de taneis

Materiais: PE-HD, PE-LD, PE-C, PVC-P, PP, PFA, ECB, EVA,TPO

Engenharia civil' e

Maquinas automaticas de soldagem por cunha

COMET

A maquina automatica de soldagem por cunha
COMET utilizada para soldar uma geomembrana

num aterro.
® A mais pequena, leve e compacta maquina do mundo, sem Dados Téchicos
caixa de controle.
e Grande capacidade de soldagem através de uma cunha Modelo COMET
especial com uma 6ptima transferéncia de calor. Tensdo V~ 120,230
- = - Frequéncia Hz 50/ 60
° Tf:cnologla de traccao desenvolvida p_ara esforcos elevados Temperatura o % 420 controlada linearmente
e Visor de temperatura, pressao e velocidade Pressao de soldagem N max. 1000 ajustada linearmente
= - - = Traccao m/min. 0.8—3.2  controlada linearmente
e Cartao de mem@ria opcional para gravacao dos dados. Memory card optional
Dimensoes LXCxH ~— mm 285 x 230 x 230
Peso kg 7.5

Simbolos de testes: @

Cunha Tipo de material | Espessura Cunha Tipo de material | Espessura

70 mm | PE-HD,PE-C,PP [1.5-2.0 mm 50 mm | PE-HD, PE-C,PP_[0.5-1.5mm Cunha | Tipo de material | Espessura
Cobre PE-LD 2.0-3.0 mm Cobre PE-LD 1.0-2.0 mm

70 mm _ _ 50 mm N _ 20 mm PE-HD, PVC-R _

Aco PVC-P 2.0-3.0mm Aco PVC-P 1.0-2.0mm Aco PE-LD 0.5-1.0mm

Poténcia 1500W Poténcia 1200W Poténcia 700W




ASTRO
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Dados Técnicos

Modelo ASTRO

Visor digital da temperatura, velocidade e voltagem

Tensao V~ 120, 230

Poténcia W 1800

Frequéncia Hz 50/60

Temperatura °C max. 420 controlada linearmente
Pressdo de soldagem N max. 1500 ajustada linearmente
Traccao m/min.0.5—5.0 controlada linearmente

Largura da sobreposicago mm max. 180
Espessura do material  mm  1.5-3.0
Dimensoes LxCxH mm 430%270x310
Peso kg 23

o Maior velocidade de soldagem com melhor qualidade
® Pressao de soldagem de ajuste linear

o Concebida para actuar nas obras

® Uma mao - duas funcdes

Com a maquina de soldar por cunha ASTRO obtém-se
costuras de soldagem perfeitas com a maior velocidade
de soldagem (até 5 m/min).

COSMO

€

Dados Técnicos

Modelo COSMO0

Visor digital da temperatura, velocidade

Tensao V~ 230

Poténcia W 2000

Frequéncia Hz 50/60

Temperatura °C max. 420 controlada linearmente
Pressao de soldagem N max. 1500 ajustada linearmente
Traccao m/min. 0.5-5.0 controlada linearmente

Largura da sobreposicago mm max. 180
Espessura do material  mm  1.5-3.0

Dimensoes LxCxH mm 600 x 380 x 450

Peso kg 32.0

Simbolos de testes: @

Modelo COSMO com sistema de controlo
e gravacao

Visor digital da temperatura, pressao, velocidade e redugao da
espessura da costura de soldagem

Tensao V~ 230

Poténcia w 2000

Frequéncia Hz 50/60

Temperatura °C max. 450 controlada linearmente
Pressdo de soldagem N max. 2500 ajustada linearmente
Tracgao m/min. 0.5—5.0 controlada linearmente
Largura da sobreposicao mm max. 180

Espessira do material mm 1.5-3.0

Gravagao cartao de memoéria ou impressora
Dimensoes LxCxH mm 600 x 380 x 450

Peso kg 32.0

Simbolos de testes: @

Maquina de soldagem por cunha COSMO, sendo uti-
lizada na soldagem de uma geomembrana de PE-HD,
de 25 mm de espessura, a velocidade de 3 m/min.
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Magquinas de soldar combinadas

Construcao de tineis

— Punho de conducao e rodas de trabalho.

Engenharia Civil

— Punho de conducao e rodas de trabalho.

Modelo industrial a pedido.

TWINNY T

Ce

@ Versao high-tech

e Visor dos parametros de soldagem

Dados Técnicos

Modelo TWINNY T Modelo

Tensao vV~ 100, 120, 200, 230 Tensao

Poténcia w 1600, 1900, 2200, 2300 Poténcia

Frequéncia Hz 50/60 Frequéncia
Temperatura °C max. 560 Ajuste linear Temperatura
Pressao de soldagem N max. 1000 Ajuste linear Pressao de soldagem
Traccao m/min.  0.8—3.2Ajuste linear Tracgao

Caudal de ar 1/min. Posicao 2: 150 Caudal de ar

Posicao 3: 190
Pressao de ar estatica Pa

Posigao 2: 1500 (15 mbar)

Velocidade de soldagem

2 — 3.5 m/min. Dependendo do material
e espessura da geomembrana assim
como da temperatura ambiente.

Pressao de soldagem

(recomendada)
PVC-RECB 300—- 500N
PE-HD, PP 600 —-1000 N

Cunha Quente Curta
material a partir de 0.3 mm
de espessura para filme fino
ou tela flexivel. Com ou sem
canal de ensaio.

Cunha combinada larga

a partir de material de 0.8
mm de espessura para filme
ou geomembrana. Com ou
sem canal de ensaio.

Dados Técnicos

Posigao 3: 2100 (21 mbar)

Nivel de ruido Lpa (dB) 71
Memory card optional
Dimensoes LXCxH mm
Peso kg

Simbolos de testes: @

TWINNY T a soldar tela de PE-HD, de 1.5 mm com

canal de ensaio, num aterro.

340 x 340 x 270
7.9 Engenbharia civil
6.9 Construgao de tlneis

Pressao de ar estatica

Nivel de ruido

Dimensoes LXCxH

Peso

TWINNY S
vV~ 100, 120, 200, 230
W 1600, 1900, 2200, 2300/2900
Hz 50/60
°C max. 600 Ajuste linear
N max. 1000 / max. 500
m/min. 0.2-2.5 / 0.8-4
[/min.  Posicao 2: 150
Posicao 3: 190
Pa Posigao 2: 1500 (15 mbar)
Posicao 3: 2100 (21 mbar)
Lpa (dB) 71
mm 350 x 390 x 270
kg 6.9 Engenharia civil

Simbolos de testes: @

6.5 Construgao de tlneis

certificagao CCA

TWINNY S com cunha curta combinada num tinel.



TWINMAT =@
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Dados Técnicos

Modelo TWINMAT

Visor digital da temperatura e velocidade

Tensao vV~ 230, 400

Poténcia W 4600, 5800

Frequéncia Hz 50/ 60

Temperatura °C 20 — 600 controlada linearmente
Caudal de ar I/min.  max. 500

Tracgao m/min. 0.5 - 5.0 controlada linearmente
Largura da sobreposicao mm max. 180

Espessira do material mm 1.5-5.0

Pressao de soldagem N max. 2500 ajustada linearmente
Temperatura de funcionamento °C -51t045

Pressao de ar estatica Pa 5000 (50 mbar)

Dimensoes LxCxH mm 600 x 690 x 450

Peso kg 32.0

Simbolos de testes: @ certificacao CCA

Modelo TWINMAT

com sistema de controlo e gravacao
Visor digital da temperatura, pressao, velocidade e redugdo da espessura da
costura de soldagem

Tensao V~ 230, 400

Poténcia W 4600, 5800

Frequéncia Hz 50/ 60

Temperatura °C 20 — 620 controlada linearmente
Caudal de ar I/min.  max. 500

Traccao m/min. 0.5 — 5.0 controlada linearmente
Largura da sobreposicao mm max. 180

Espessira do material mm 1.5-5.0

Pressdo de soldagem N max. 2500 ajustada linearmente
Temperatura de funcionamento °C -5-45

Pressdo de ar estatica Pa 5000 (50 mbar)

Gravagao cartdo de memoria ou impressora
Dimensoes LxCxH mm 600 x 690 x 450

Peso kg 32.0

Simbolos de testes:

@ certificacao CCA

Com a maquina de soldar com cunha combina TWINMAT,
podemos obter soldaduras sobrepostas perfeitas, mesmo
com um nivel de humidade bastante elevado.

JLeisTER]N
Mini - extrusora manual

WELDMAX @
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Dados Técnicos

Modelo WELDMAX

Tensao vV~ 120, 200, 230

Poténcia W 1800, 2200, 2200

Frequéncia Hz 50/60

Temperatura ar °C max. 400, controlada linearmente
Caudal de ar I/min 300

Temperatura extrusao®C 270, controlada linearmente
Capacidade de extrusao kg/h 0.7

Fio de soldagem mm 24 + 0.2 (de acordo com DVS 2211)
Dimensoes mm 443 x 94 x 255, Punho @ 57
Peso kg 3.8

Simbolos de testes: @ certificagao CCA

e Extrusora manual compacta com soprador de
ar quente integrado, unidade de plastificacao,
controlo electrénico e alimentador para o fio
de soldagem

o Controlo de temperatura linear para a unidade
de plastificacao e do ar pré-aquecido

e Extrusora universal para PE-HD, PP e PPS sem
qualquer modificacao

o Alimentacdo continua e linear do fio de solda-
gem

e Efficiéncia elevada, soldagens multiplas

Extrusora WELDMAX sendo utilizada para reparar
uma geomembrana PE-HD.



JLeisTER]N
Ferramentas de soldar manuais

« Esforco minimo garcas ao peso leve e punho pequeno

e Controlo electrénico linear da temperatura e conse-
quentemente independente das flutuacdes de tensao e
variacoes de temperatura ambiente (controlo PID)

« Resultados de soldagem reproduziveis gracas ao visor
de temperatura digital SET e ACTUAL

TRIAC PID E

A ferramenta de soldagem que assegura a qualidade

Dados Técnicos

Modelo Triac PID

Tensao V~ 42, 100, 120, 200, 230
Poténcia w 1000, 1400, 1600, 1400,1600
Frequéncia Hz 50/60

Temperatura °C 50 — 600, controlada linearmente

Caudal de ar 1/min. max. 230

Presséo estatica Pa ca. 3000 (30 mbar), apds 24 horas
de tempo de funcionamento

Nivel de ruido Lpa(dB) 65

Dimensoes mm 340 x 90, Punho @ 56

Peso kg 1.4 com 3 metros de cabo

Simbolo de testes @

certificagdo CCA

« Tubo adaptador com proteccao térmica

« Proteccao termica e paragem do motor quando o
nivel minimo do carvao for atingido

o Possibilidade de miltiplas substituicoes das
escovas de carvao, possibilitando uma operacao
continua

TRIACS E

O soprador de ar quente de confianca

€

Dados Técnicos

Modelo Triac S

Tensao V~ 42, 100, 120, 200, 230
Poténcia w 1000, 1400, 1600, 1400, 1600
Frequéncia Hz 50/60

Temperatura °C 20 - 700, controlada linearmente
Caudal de ar I/min. max. 230

ca. 3000 (30 mbar), apds 24 horas
de tempo de funcionamentoe

Nivel de ruido Lpa(dB) 65

Dimensoes mm 340 x 90, Punho @ 56

Peso kg 1.3 com 3 metros de cabo

Pressao estatica  Pa

Simbolo de testes @ certificagdo CCA

Soldagem por sobreposicao de uma geomembrana
PE-HD com TRIAC PID.

TRIAC S com terminal de fenda larga e rolo de pressao
soldando alguns pontos antes da soldagem definitiva.
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Tensiometro
DIODE PID com o soprador EXAMO
MINOR blower Portatil para Testes Tangenciais,

A combinagdo perfeita Testes de Pelagem de Tracgao

3
3

Dados Técnicos Dados Técnicos
Modelo MINOR Modelo EXAMO 300 F EXAMO 600F
Fornecimento de ar para 1 Diode PID/Diode S Tensao V~ 120, 230 120, 230
Tensao V~ 42,120, 230 Poténcia W 200 200
Poténi:ia w 100, 100, 100 Tensdo maxima de carga N 4000 3000
Frequéncia Hz 50/60 Amplitude de medicdo
Caudal de ar I/min. 400 de carga N 0-4000 0-3000
Pressao Pa 4000, (40 mbar), 50/60 Hz Comprimento minimo mm 30 30
Nivel de emissao Loa(dB) 67 Comprimento maximo ~ mm 300 600
Dimensées mm 250 x 95, punho @ 64 Comprimento Gtil mm 300 600
Peso kg 1.15 com cabo Velocidade de teste mm/min.10 — 300 10-300
Espessura max.
Simbolo de testes @ da amostra mm 7 7
Largura max.
Modelo DIODE PID / DIODE S da arlmstra ) mm 40(50 se solicitado) 40(50 se solicitado)
Tensio Ve~ 42, 100, 120, 230 Cartao de memdria Opcional Opcional
Poténcia w 900, 1400, 1600, 1600 Dimensoes da caixa LxCxH mm 750 x270x190 1050 x 270 x 190
Frequéncia Hz 50/60 Peso kg 14 17.5
Temperatura °C 20 - 600, controlada linearmente (Diode PID) L B
Mostrador Digital — Max. forga de tensdo, Fpeak

ajustada linearmente (Diode S) Alongamento % em Fpak
- 70 ea

Caudal de ar I/min.  min. 40 “F
-4 orca de ruptura, FTear
Pressao~ Pa max. 10° (1000 mbar) ~ Alongamento % em FTear
Dimensoes mm 265 x 57, punho @ 40 — Velocidade de teste
Peso g 425, 1150, com 3 m de cabo 3 m ~ Posigio
de mangueira de ar Simbolo de testes @

Simbolo de testes @ certificagdo CCA

e Ergondmica, robusta e leve

e Concebida para aplicagées no local
e Visor digital dos valores processados
o Versao geotextil disponivel

DIODE PID ou MINOR na solda-
gem por sobreposi¢ao de uma
membrana de PVC num tanel.
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Principais caracteristicas técnicas das maquinas automaticas de soldar LEISTER

® Mostrador digital de visualizacao simultanea do valor ® Teclado a prova de agua.

seleccionado e real de:
—Temperatura de soldagem
—Velocidade de soldagem

- Pressao de soldagem

— Reducao espessora da costura
-Voltagem

® Microcontrolador para o controle da temperatura

e velocidade de soldagem.

® Ajustamento linear da pressao de soldagem sem
necessidade de ferramentas.

® Acabeca basculante garante a equalizacao da
pressao para os rolos de traccao/pressao.
Soldagem perfeita de juntas T sem qualquer
problema.

® A grande largura admissivel da sobreposicao

Os valores seleccionados mantém-se constantes apesar de: permite uma facil colocacao e soldagem do

- Flutuacées de tensao
—Variacoes na superficie do piso
—Variacées na temperatura ambiente

® Mostrador digital protegido contra humidade e calor solar
intenso com iluminacao para trabalhos em locais escuros.

® Rolo quente especial a prova de agua.

material.

® Facil de operar, com punho ergonémico assegura
um processo de soldagem sem problemas.

® Desenvolvido para utilizacao no terreno.

® Testado no terreno.

LEISTER € o unico fabricante de ferramentas do mundo que oferece todos os tipos possiveis de

sistemas de aquecimento!

Sistema de

. Descricao Ferrament:
aquecimento ¢ eérramentas

Vantagens Diagrama

Transferéncia de

Soldagem por cunha quente
Rolo de tracgao/pressao

Soldagem por
sobreposicao

MITIEETE=—— Tela superior

(Combiwedge)| quente.

R Maquina Velocidade de soldagem
Cunha Quente| energia por contacto o . Cunha
d fici automatica mais elevada.
a superticie. _-__ wwrrsms=s— Tela inferior
ol i
rolo de conducédo
Direccdo de soldagem ———
Soldagem combinada cunha/ ar quente
Rolo de apoio
Pré-aquecimento, secagem e Rolo tracggo/  pr quente Terminal de soldagem ~Corrente de ar quente
) ~ o A 7 pressao / .
Combinacdo | Transferéncia de limpeza da superficie do 1 Tela superior
de ar quente e| energia por contacto Maquina material a soldar melhorando | Direccao yZ
T Zis - de (((’/‘/
cunha da superficie e ar automatica a qualidade de soldagem ao soldagem \

evitar que o material estale
(choque térmico).

Tela inferior

Material Pré Pré aquecimento secagem,
plastificado aquecimento limpeza do material com ar
com ar qunete com contacto quente

quente

Soldagem por ar quente T
= jﬁ Soprador

—— Resisténcia

Rolo de pressao

Terminal
Transferéncia de Transferéncia de de ar quente
Ar quente ) Ferramenta manual Soldagem 3 .
energia sem contacto temperatura gradual sobreposta ¥ 3 _‘_Qg'\.-i"rl'.'.- ‘\
e '~ ¢ Tela superior
.hl:-';i-TTlll — Tela inferior
ar quente
Direcgdo de soldagem ——————p
Soldagem sobrep?sta
Unidadede _ | | BN ot
plastificacao quente
- Junta de soldagem a .
Extrusao . 9 Ferramenta manual | Soldagem simples Sapata de soldagem
superficie
| )
Tela superior
/)
F 4> Tela inferior

T !
Material extrudido

Direccdo de soldagem ——Jm




Acessorios para engenharia civil e construcao de tineis LEAFLET STT/10.2001

Referéncia N.° -HUSU?QOGS
ndo esta escala
Kit de teste de sol.dagem com canal de ensaio. o o
110.051 Para testar a qualidade das soldagens por sobreposicdo, com ar comprimido, com
- manémetro de pressdo, punho com funcao, furador para soldar valvula de ar no
canal de ensaio.
106.950 Acessorio para entrada de ar em PE.
110.052 Teste de soldagem com agulha de injeccéo.
106.975 Rolo de pressdo de um silicone, largura de 40 mm, rolamentos em ambos os lados.
106.976 Rolo de pressao em PTFE, largura 28 mm.
106.992 _ _ _
Terminal de soldagem rapida para cordao de soldar perfilado de 5.7 ou 7 mm.
Encaixa no terminal standard o 5.
106.993
107.123 Terminal de fenda larga de 20 mm para soldagem por sobreposicao.
" Encaixa no Triac PID/Triac S, Diode PID/Diode S.
107.132 Terminal de fenda larga de 40 mm para soldagem por sobreposi¢ao.
" Encaixa no Triac PID/Triac S, Diode PID/Diode S.
107.135 Terminal de fenda larga de 40mm, revestido a Teflon-PTFE para soldagem de topo.
" Encaixa noTriac PID/Triac S, Diode PID/Diode S.
100.303 Terminal standard @ 5mm. Encaixa no Triac PID/Triac S, Diode PID/Diode S.
Cordao de soldadura perfilado de 5.7 X 3.7mm, 7 X 5mm em PVC-U (cinzento), PVC-P
(transparente), PE-HD (preto), PE-LD (preto), PP (beje).
7
-+
X%
112.626 Calgo p/ filete de soldagem por sobreposigao 20mm  Weldmax
112.628 Calco p/ filete de soldagem por sobreposicao 10mm  Weldmax
112.627 Calgo p/ filete de soldagem por sobreposigao 8mm  Weldmax
112.625 Calgo p/ filete de soldagem por sobreposigao 6mm  Weldmax
112.630 Calgo p/ filete de soldagem por sobreposigao 5mm  Weldmax
112.624 Calgo p/ soldagem em "V~ 10mm  Weldmax
112.623 Calgo p/ soldagem em "V~ 8mm Weldmax
112.621 Calgo p/ soldagem em "V~ 6mm Weldmanx
112.629 Calgo p/ soldagem em "V~ 5mm  Weldmax
112.830 Calco em bruto Weldmax
112.852 g Caixa de transporte para Weldmax.
114.104 /@ Caixa de transporte para Astro.
Os dados técnicos estdo sujeitos a alteracao sem aviso prévio.
® LEISTER Process Technologies Tel.  +41 41 662 74 74 1SO 9001:2000
Riedstrasse Fax +41 41 662 74 16

CH-6060 Sarnen/Suica www.leister.com e-mail leister@leister.com



