Fabricacac de PN

Para extrudir ou soldar por ar quente,
LEISTER tem a resposta para todos os problemas de soldadura.

Gracas ao controlo electronico de temperatura continuo, todos os termoplasticos, incluindo o PVC-B PVC-U,
PE-HD, PE-LD, PP PPS, PC, PMMA, PS, ABS, PVDF podem ser soldados, dobrados ou moldados pelas ferra-
mentas LEISTER.

Mini - extrusora manual

WELDMAX @

O sistema de extrusao avancado
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Mini extrusora manual Weldmax empregue na soldagem

de PP
e Extrusora manual com _sppra~dor de ar quente ir’1t9:g- Dados Téchicos
rado, unidade de plastificacdao, controlo electrénico
e alimentador para fio de soldagem. Modelo WELDMAX
. Tensao V~ 120, 200, 230
° Reguladores mdegendentes de temperatura para a Poténcia W 1800, 2200, 2200
unidade de extrusao e para o aquecimento do ar. Frequéncia Hz 50/60
® Peso leve — apenas 3.8 Kg, mas muito eficiente Temperatura ar °Cc max. 400, Controlada gradualmente
N3 d idad | t _ Caudal de ar I/min 300
@ Nao carece _e unidades supiementares como com Temperatura extrusao °C 270, Controlada gradualmente
pressores, caixas de controle, etc... Capacidade de extrusio kg/h 0.7
o Extrusora universal para PE-HD, PP e PPS sem Fio de soldagem mm @4 + 0.2 (de acordo com DVS 2211)
qualquer modificacao. Dimensoes mm 443 x 94 x 255, Punho @ 57
. o . . Peso kg 3.8
e Alimentacao continua e compassada do fio de solda.
e en . . .. . Simbolo de testes @ certificacao CCA
o Eficiéncia elevada, diversos diametros de fio

® Requisitos de aplicacao e qualidade em concordancia
com as regulamentasdes DVS (Associacdao Alema de
Soldagem).

e Calcos em PFTE para todos os tipos de costuras.
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Ferramentas de soldar manuais

Esforco minimo garcas ao peso leve e punho pequeno
Resultados de soldagem reproduziveis gracas ao visor de temperatura digital SET e ACTUAL
Tubo adaptador com proteccao calorifica

Controlo electrénico linear da temperatura e consequentemente independente das flutuacdes de tenséo e
variacoes de temperatura ambiente (controlo PID)

Proteccao termica e paragem do motor quando o nivel minimo do carvao for atingido
Possibilidade de multiplas substituicdes das escovas de carvao, possibilitando uma operacao continua

TRIACPID @ TRIAC S@
A ferramenta de soldagem que assegura a qualidade O soprador de ar quente de confianca
; \.
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Dados Técnicos Dados Técnicos
Modelo Triac PID Modelo Triac S
Tensao vV~ 42, 100, 120, 200, 230 Tensao vV~ 42, 100, 120, 200, 230
Poténcia W 1000, 1400, 1600, 1400, 1600 Poténcia W 1000, 1400, 1600, 1400, 1600
Frequéncia Hz 50/60 Frequéncia Hz 50/60
Temperatura °C 50 — 600, controlada linearmente Temperatura °C 20 - 700, controlada linearmente
Caudal de ar 1/min. max. 230 Caudal de ar 1/min. max. 230
Pressao estatica  Pa ca. 3000 (30 mbar), apds 24 horas Pressao estatica  Pa ca. 3000 (30 mbar), apds 24 horas de

de tempo de funcionamento tempo de funcionamentoe

Nivel de ruido Lpa(dB) 65 Nivel de ruido Lpa(dB) 65
Dimensoes mm 340 % 90, Punho @ 56 Dimensoes mm 340 % 90, Punho @ 56
Peso kg 1.4 com 3 metros de cabo Peso kg 1.3 com 3 metros de cabo
Simbolo de testes @ certificagdo CCA Simbolo de testes @ certificagdo CCA

Ferramenta manual TRIAC PID com terminal de solda- Soldagem de um tambor em PE-HD.
gem rapida roscado sendo usada para soldar uma TRIAC S - A ferramenta standard com elevada velocidade de
cobertura em PVC-U. soldagem.
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HOT JET S E WELDING PEN

A mais leve e compacta A ferramenta da nova geragao
ferramenta de soldagem

Cce

Dados Técnicos Dados Técnicos
Modelo Hot Jet S Modelo WELDING PEN R WELDING PEN S
Tensao V~ 100, 120, 230 Voltagem vV~ 100,120, 230 100,120, 230
Poténcia w 460, 460, 460 Consumo w 450, 600, 1000 450, 600, 1000
Frequéncia Hz 50/60 Frequéncia Hz 50 / 60 50 / 60
Temperatura °C 20 - 600, Temperatura °C 20 - 600 20 - 600
controlada linearmente controlada linearmente ajustado linearmente
Caudal de ar \/min. 2080, Caudal de ar I/min. >80 >80
B i ajustado linearmente Pressao (dindmica) Pa max. 105 max. 10°
Pressao estatica Pa max. 1600 (16 mbar) Dimensbes mm  @32/43 x 270 % 32/43 x 270
Nivel de ruido Loa (dB) 59 Peso g 1000, incluindo 3 mts 1000, incluindo 3 mts
Dimensoes mm 235 x 70, Punho 5 40 de cabo, mangueira  de cabo, mangueira
Peso g 580 com 3 metros de cabo de e ligacio de e ligacio
Simbolo de testes @ certificacao CCA Visor sim nac
Proteccao térmica sim sim
Tubo adaptador com
protecgao térmica sim sim

*Patente pendente

Versao sem electrénico mas com Proteccdo térmica.
Pedir caracteristicas

o

Utilizacao da HOT-JET S num bordo em PE-HD. Soldador PEN R com visor digital para os valores SET e
ACTUAL. A ferramenta de soldagem potente.



DIODE PID =

Elevada qualidade standard

q3

DIODES &=

Imbativel na performance e no manuseamento

Construcao

DIODE PID DIODE S Modelo
o Mostrador de o Temperatura
temperatura ajustada electroniq £
digital camente DIODE PID @
 Temperatura o Protecgao do
controlada elec- elemento térmico DIODE S
trénicamente através de uma \A

« Monitorizacio célula fotoelectricg

Tubo de adaptacao conico com proteccao térmica preparado
para os terminais de encaixe LEISTER para cordao de soldagem
redondo e prefilado.

electronica do

caudal de ar

(protecgao do DIODE PID (=

elemento térmico) D
« Tubo de adaptaggo | * Tubo de adaptagéo DIODE S N2

com protecgao com protecgao

térmica termica

Tubo de adaptacio roscado com protecgao térmica preparado
para os terminais de roscados LEISTER para cordao de soldagem
redondo e prefilado.

Suprimento de ar comprimido fornecido pelos sopradores LEISTER apropriados, Minor e Robust (ver paginas 5).

Dados Técnicos

Modelo DIODE PID
DIODE S
Tensao V~ 42, 100, 120, 230
Poténcia W 900, 1400, 1600, 1600
Frequéncia Hz 50/60
Temperatura °C 20 — 600, Controlada gradualmente (Diode PID)
Gradualmente ajustavel (Diode S)
Caudal de ar I/min.  min. 40
Pressao do ar Pa max. 10° (1000 mbar)
Dimensoes mm 265 x 57, Punho @ 40
Peso g 425, 1150, com 3 metros de cabo e

3 m de tubo de ar

Simbolo de testes @ certificagdo CCA

Soprador de ar quente DIODE PID com visor e controlo
electronico.

@
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Soprador de alta pressao

ROBUST MINOR =

Dados Técnicos Dados Técnicos
Fornecimento de ar para trés DIODE PID, trés DIODE S ou trés Welding PEN Fornecimento de ar para um DIODE PID ou um DIODE S.
Modelo ROBUST Modelo MINOR
Tensao vV~ 3 x 230 — 254, 3 x 380 — 440 Tensao V~ 42,120, 230

V~ 1 x 230 — 254 monofasico com condensador Poténcia W 100, 100, 100
Poténcia w 250 Frequéncia Hz 50/60
Frequéncia Hz 50/60 Caudal de ar 1/min. 400
Caudal de ar I/min. 1200/50 Hz, 1300/60 Hz Pressao do ar Pa 4000, (40 mbar), 50/60 Hz
Pressdo estatica Pa 8000 (80 mbar) / 50 Hz Nivel de ruido Loa(dB) 67
10500 (105 mbar) / 60 Hz Dimensoes mm 250 % 95, Punho g 64

Nivel de ruido Lpa(dB) 62 Peso kg 1.15 com cabo
Dimensdes LxCxH mm  255x221 x 221 ,
Peso kg 8.0 Simbolo de testes @

PEN S a ferramenta de soldagem mais pequena e maneavel. LEISTER Diode PID com tubo de adaptagao com protecgao
térmica. Suprimento de ar com um soprador MINOR.
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Soprador de ar quente

ELECTRON E

Pequena mas muito potente

C€

Dados Técnicos

Modelo Electron
Tensao vV~ 42, 120, 200, 230
Poténcia W 1000, 2700, 3000, 2300/3400
Frequéncia Hz 50/60
Temperatura °C 20 — 650,

controlada linearmente
Caudal de ar 1/min. max. 500

valvula manual deslizante
Pressao estatica Pa 3000 (30 mbar)
Nivel de ruido Lpa(dB) 65
Dimensoes mm 320 x 95, Punho @ 64
Peso kg 1.5 com 3 metros de cabo

Simbolo de testes @

Aquecer curvar e moldar com a ELECTRON e o espelho
reflector.

JLeisTERIE
Tensiometro

EXAMO

Portatil para Testes Tangenciais, Testes de Pelagem de Traccao

Dados Técnicos
Modelo EXAMO 300 F EXAMO 600F
Tensao vV~ 120, 230 120, 230
Poténcia w 200 200
Tensdao maxima de carga N 4000 3000
Amplitude de medicao
de carga N 0-4000 0-3000
Comprimento minimo mm 30 30
Comprimento maximo mm 300 600
Comprimento (til mm 300 600
Velocidade de teste mm/min. 10 — 300 10-300
Espessura max. da amostra mm 7 7
Largura max. da amostra mm 40 (50 se solicitado) 40 (50 se solicitado)
Cartao de memdria Opcional Opcional
Dimensoes da caixa LxCxH mm 750 x 270 x 190 1050 x 270 x 190
Peso kg 14 17.5
Mostrador Digital — Max. forga de tensdo, Fpeak

— Alongamento % em Fpgak
— Forga de ruptura, FTear

— Alongamento % em FTear
= Velocidade de teste

. — Posicao
Simbolo de testes @

o Util, robusta e leve
e Visor digital para os valores processados

Sistema de aperto simples e rapido para todas as amostras.
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Acessorios para fabricacao de plastico

Referéncia Ilustragoes
N. nao esta a escala

113.666 Terminal de soldagem répida @ 3mm com rebordo - encaixe de rosca (sem rebordo a pedido).
Terminal de soldagem rapida @ 4mm com rebordo - encaixe de rosca (sem rebordo a pedido).

113.399

113.670 Terminal de soldagem rapida 90-5.7mm com rebordo (sem rebordo a pedido).

106.986 Terminal de soldagem rapida 7Zmm.

106.988 Terminal de rebordo.

106.989 39 Terminal de soldagem rapida 3mm - sistema de encaixe no terminal tubular de @ 5mm.

106.990 4 @ Terminal de soldagem rapida 4mm - sistema de encaixe no terminal tubular de @ 5mm.

106.991 5@ Terminal de soldagem rapida 5mm - sistema de encaixe no terminal tubular de @ 5mm.

106992 |, o

Terminal de soldagem rapida 5.7mm - sistema de encaixe no terminal tubular de g 5mm.

7 Terminal de soldagem rapida 7mm - sistema de encaixe no terminal tubular de g 5mm.
106.993 gemrap

106.996 E Terminal de rebordo - encaixe no terminal tubular g 5mm.

107.144 Terminal tubular @ 5mm - encaixe na Hot Jet S.

100.303 Terminal tubular @ 5mm encaixe no Triac PID/Triac S e Diode PID/Diode S.
105.622 Mb Terminal tubular g 5mm - sistema de rosca.

107.258 Terminal 70 x 10mm - sistema de encaixe na Electron.

107.270 Terminal espalhador 150 x 12mm - sistema de encaixe na Electron.

107.281 Adaptador triplo (& 38mm), 3 saidas para Robust.
101.681 Tubo de ar o 14mm.
101.031 Abracadeira para mangueira g 14mm.

107.326 Terminal envolvente 25 x 150mm, sistema de encaixe.




Acessarios para fabricacao de plastico LEAFLET SAB/10.2001

Referéncia Tlustragoes
N. nao esta a escala

107.331 (\ )

Terminal anelar 72 x 70mm - sistema de encaixe Electron.

107.340 ﬁ Terminal envolvente 45 x 250mm, sistema de encaixe Electron.
107.344 @Zﬁ Espelho de soldagem 135mm, sistema de encaixe.

VON

\)
107.346 D’) Espelho de soldagem 270mm, sistema de encaixe.

107.347 (ﬁm Terminal em espada 74 x 12 x 520mm, revestido a PTFE, sistema de encaixe.

107.354 Filtro inox (Robust).
| 57 |
;@ Profil A
— Cordao de soldagem 5,7 x 3,7mm, 7 x 5mm, em PVC-U (cinza), PVC-P (transparente),
| 7 PE-HD (preto), PE-LD (preto), PP (beige), ABS (branco).
—@ Profil B
5
| 57 | .
3_7 Profil A Cordao de soldagem 5,7 x 3,7mm em PC (transparente), PA (preto), POM (natural).
| 57 | ]
37 Profil A Cordéo de soldagem 5,7 x 3,7mm PVDF.
107.037 %% Molho de varetas de diversos materiais, 5,7mm, para testes.
108.623 Condensador 12uF/240V para (Robust 230V).
112.628 Calgo para filete de soldagem de 10 mm Weldmax
112.627 Calgo para filete de soldagem de 8 mm Weldmax
112.625 Calgo para filete de soldagem de 6 mm Weldmax
112.630 Calgo para filete de soldagem de 5mm Weldmax
112.624 Calgo para soldagem em «V» de 10 mm Weldmax
112.623 Calgo para soldagem em «V» de 8 mm Weldmax
112.621 Calgo para soldagem em «V» de 6 mm Weldmax
112.629 Calco para soldagem em «V» de 5mm Weldmax
112.830 Jogo de calgos completo Weldmax
112.852 Caixa de transporte para WELDMAX.

Os dados técnicos estdo sujeitos a alteracao sem aviso prévio.

®  LEISTER Process Technologies Tel. +41 41 662 74 74 150 9001:2000
Riedstrasse Fax +41 41 662 74 16
CH-6060 Sarnen/ Suica www.leister.com e-mail leister@leister.com




